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SchweiBleiste fur themioplastische Kunststoffe 



Die Erfindung betrlfft eine SchweiBleiste mit einer SchweiB- 
kante zum Herstellen von SchweiBnahten in thermoplastischen 
Kunststoffen und mit einer Heizvorrichtung, die in minde- 
stens einem sich in LSngsrichtung durch die SchweiBleiste 
erstreckenden Hohlraum angeordnet ist. 

Die bekannten SchweiBleisten der oben genannten Art welsen 
in der Regel einen etwa keilfdrmigen Querschnitt auf . Die 
verschiedenen Telle der bekannten SchweiBleisten werden von 
der in ihrem Hohlraum angeordneten Heizvorrichtung verschie- 
den schnell erv/Mrmt, so dafl sich diejenige Seite der Schv/eifi- 
leiste, die eine geringere V7armekapazitat besitzt, schnel- 
ler ausdehnt. Dies hat zur Folge, dafl sich die SchweiBlei- 
ste wahrend des Erwarmens durchbiegt. Dadurch verbiegt sich 
auch gleichzeitig die SchweiBkante der SchweiBleiste. Die 
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SchweiBkante muQ daher bei der Betriebstemperatur ge~ 
fertigt, z.B. gefrant, werden, was zur Polge hat, daB bei 
alien anderen Temperaturen die Schv/eiBleiste nicht mehr 
gerade ist. Dies hat den Nachteil, daB besondere MaBnahinen 
getroffen werden miissen/. um die Temperatur der SchweiBlei- 
ste in Grenzen zu halten, die in vielen Fallen v/esentlich 
enger sind als dies fur die Schv/eiCarbeit notv/endig ware. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Schweifllei- 
ste zu schaffen, deren Schweifikante in einem moglichst 
groBen Temperaturbereich gerade bleibt. 

Diese Aufgabe ist bei einer SchweiBleiste der eingangs ge- 
nannten Art geitiaB der Erfindung dadurch gelost, dafl die Quer 
schnitte der SchweiBleiste und der Heizvorrichtung zu zwei 
aufeinander senkrechten gemeinsamen Symmetrieachsen symme- 
trisch sind. Dadurch wird erreicht, daB die SchweiBkante 
der SchweiBleiste bei alien Temperaturen gerade ist, so 
daB die SchweiBkante in kaltem Zustand gefrast werden kann, 
wodurch sich schon eine wesentliche Vereinf achung bei der 
Herstellung der Schv/eiBleiste ergibt. Die beim SchweiBen 
erforderliche Temperatur der SchweiBleiste kann nun: in den 
Grenzen gehalten werden, die fxir die SchweiBarbeit notwen- 
dig sind. Auch kann dieselbe SchweiBleiste zum SchweiBen 
von Materialien mit verschiedenen SchweiBtemperaturen ver- 
wendet werden. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausfiihrungsform der Erfindung kann 
der zur SchweiBkante symmetrische Teil der SchweiBleiste 
ebenfalls als SchweiBkante ausgebildet werden. Die beiden 
Schweiflkanten konnen mit verschiedenen Abrundungsradien 
versehen werden, so daS die gleiche SchweiBleiste fur vcr- 
Echiedene Zwecke verv/endbar ist. Die SchweiBleiste kcinn 
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aber auch mit mehr als zwei SchweiBkanten versehen werden^ 
wenn diese gemafi der Erfindung syiranetrisch angeordnet sind. 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines in 
der Zeichnung dargestellten Ausf iihrungsbeispieles im ein- 
zelnen erlautert* 

Es zeigen: 

Pig. l eine abgebrochen und perspektivisch 
dargestellte Schragansicht des Aus- 
f iihrungsbeispieles einer SchweiBleiste; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die SchweiB- 
leiste nach Fig. 1 und eine Halterung 
fiir die SchweiBleiste. 



Die in Pig. 1 dargestellte, als Ganzes mit 1 bezeichnete 
SchweiBleiste hat iiber ihre ganze Lange einen gleichbleiben- 
den Querschnitt, der zu zwei aufeinander senkrechten Symme- 
trieachsen 2 und 3 symmetrisch ist. In der Mitte der SchweiB- 
leiste ist ein zylindrischer Hohlraum 4 fur eine in der 
Zeichnung nicht dargestellte Heisvorrichtung, z.B. einen 
elektrisch heizbaren Heizstab, vorgesehen. Der Querschnitt 
dieses Hohlraumes 4 ist ebenf alls zu den Symme trieachsen 2 
und 3 symmetrisch, so daB der Mittelpunkt 5 des Querschnit- 
tes des Hohlraumes 4 mit dem Schnittpunkt der Symmetrieach- 
sen 2 und 3 zusammenf allt. 

Die SchweiBleiste 1 weist zwei an symmetrischen Teilen der 
SchweiBleiste ausgebildete SchweiDkanten 6 und 7 auf , die 
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itiit verschiedenen Abrundungsradien versehen sind iind da- 
her fiir yerschiedene Zwecke, 2,B. ziam SchweiBen von Kunst- 
stoff-Folien mit verschiedenen Dicken/ verwendbar sind, 

Fiir den Angriff einer Halterung 8 sind an der SchweiBleiste 

in einer zu der die beiden SchweiBkanten 6 und 7 verbinden- 

9 

den Ebene senkrechten Ebene zwei Halteleisten/an der 
SchweiBleiste 1 ausgebildet/ deren Querschnitte selbstver- 
standlich auch symmetrisch zu den beiden Symmetrieachsen 
2 und 3 sind. Die Halterung 8, die von Tragschienen 11 ge- 
tragene Haltearme 12 aufweist, greif t mit diesen Haltearmen 
12 nur an den Enden der Halteleiste 9 an, so daB da- 

durch die Syrametrie derSchweiBleiste nicht beeintrachtigt 
v/ird. Um jedoch auch hier eine unsymmetrische Warmeabfiih- 
rung zu vermeiden, sind die fiir den Angriff der Halteairme 12 
vorgesehenen Flachen 13 der Halteleis ten/mi t einem hitzebe- 
standigen,iBOlierenden Anstrich versehen. 

Durch die symmetrische Ausbildung der SchweiBleiste 1 .und 
durch die symmetrische Anordnung des Hohlraumes 4 fiir die 
Heizvorrichtung und damit durch die symmetrische Anordnung 
der Heizvorrichtung selbst wird erreicht, daB alle auf ver- 
schiedenen Seiten des Mittelpunktes des Leistenquerschnit- 
tes liegenden Punkte immer gieich stark erwarmt werden, so 
daB durch das Erwarmen ein Verbiegen der Leiste unmoglich 
ist. Wenn also die SchweiBkanten 6 und 7 von vornherein 
geradlinig hergestellt sind/ behalten diese SchweiBkanten 
ihre Geradlinigkeit bei jeder Temperatur der SchweiBleiste 1 
bei. 

Bei dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel hat die SchweiB- 
leiste 1 zwei SchweiBkanten. Die SchweiBleiste kann aber 
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mit 

auch/mehr als zwei Schv;ei6kanten ausgebildet sein, Es muB 
lediglich die Bedingung erf all t sein, daB die SchweiSleiste 
so symmetrisch zu der Heizvorrichtung ausgebildet ist, daB 
alle ihre auf verschiedenen Seiten der Mittelachse. liegen- 
den Punkte gleich stark erwarmt v/erden. So kann beispiels- 
weise auch die SchweiBleist^it mehr als einem Hohlraxom 4 
fUr Heizvorrichtungen verseheii sein. Es muB lediglich im- 
mer die erf indungsgemaB angestrebte Symmetrie erhalten blei- 
ben. 
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PatentansprUche. 

SchweiBleistqAit einer SchweiBkante zum Herstellen 
von Schweifinahten in thermoplastischen Kiinststof- 
fen und mit einer Heizvorrichtung, die in mindestens 
einem sich in Langsrichtiung durch die SchweiBleiste 
erstreckende-n Hohlraum angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Querschhitte der Schv/eiBleiste 
(1) und der Heizvorrichtiing zu zwei aufeinander 
senkrechten geme ins amen Syiranetrieachsen (2, '3) symme- 
trisch sind. 

2) SchweiBleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Mittelpunkt (5) des Querschnittes des Hohl- 
raumes (4) fiir die Heizvorrichtung mit dem Schnitt- 
punkt der Syinmetrieachsen (2, 3) zusammenfallt. 

3) SchweiBleiste nach Anspruch 1 oder 2, daduf^ch gekenn- 
zeichnet/ daB mindestens zwei SchweiBkanten (6, 7) vor- 
gesehen sind. 

4) SchweiBleiste nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net^ daB der Abrundungsradius der SchweiBkanten (6^7) 
verschieden grofl ist. 

5) SchweiBleiste nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB fur den Angriff einer Halterung 

(8) an der SchweiBleiste (1) ausgebildete Halteleisten 

(9) vorgesehen sind. 

6) SchweiBleiste nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens die fiir den An- 
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griff einer Halterung (8) vorgesehenen Flachen (13) 
mit einer Warmeisoliervmg/ vorzugswaise mit einem 
hitizebestancLigen, xsolierenden Anstrich, versehen sind. 
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